ESTADO DE SERGIPE
PREFEITURA MUNICIPAL DE SIMAO DIAS

TERMO DE REFERENCIA

1. JUSTIFICATIVA

1.1. DA NECESSIDADE: Justifica-se a pretensa aquisi¢ao tendo em vista a necessidade de estruturar as
unidades escolares ligadas a Secretaria Municipal de Educagao, principalmente, quando verificamos o atual
estado dos equipamentos e aparelhos ja4 em uso nessas unidades escolares que se encontram em
funcionamento precario e em alguns casos sucateados requerendo urgente substituigao.

1.2. CRITERIO DE JULGAMENTO DA LICITACAO: O objeto licitado, caracteriza-se como de
natureza comum, tendo em vista que sdo geralmente oferecidos por diversos fornecedores e facilmente
comparaveis entre si, de modo a permitir a decisdo com base no Menor Preco Por Lote, de acordo com o Art.
45 §lo inciso I da Lei no 8.666/93 e Art. 4 inciso X da Lei 10.520/02, por meio de especificagdes usuais
praticadas no mercado.

2. DO OBJETO

2.1. REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURA E EVENTUAL AQUISICAO DE MATERIAIS DE
COZINHA, ELETRODOMESTICOS, BRIQUEDOS PRO-INFANCIA E COLCHOES PARA
ESTRUTURA DE UNIDADES ESCOLARES E CRECHES DO MUNICIPIO DE SIMAO DIAS,
SERGIPE, conforme as especificagdes minimas, quantitativas e demais condi¢des constantes neste Termo,
descritos na forma abaixo:

TABELA DE LOTES

< VALOR
LOTE DESCRICAO UNIDADE | QUANTIDADE ORCADO
FREEZER HORIZONTAL 1 PORTA 220 LITROS:
Especificagdes minimas: Dimensdes do produto altura de
84,5 cm, largura de 130 cm, profundidade de 70 cm e peso de
47 kg; Funcgdes de freezer e refrigerador; Termostato e dreno
frontais, puxadores ergondmicos, gas ecologico, iluminacédo
interna, chave de seguranga; Classificagdo energética A;
Capacidade entre 190L a 220 L; Frequéncia de 60 Hz;
Temperatura maxima entre 2°C a 8°C e minima entre -18°C a
—22°C; Tensdo de 110V e 220V conforme demanda.
Garantia: Minima de um ano a partir da data de entrega, de
cobertura integral do equipamento. O fabricante/Contratado a
dar assisténcia técnica gratuita na sua rede credenciada de
assisténcia, durante o periodo da garantia, substituindo as
pegas com defeito
Colchonete de espuma flexivel de poliuretano. Comprimento:
900 mm +/-10 mm;
Largura: 500 mm +/-10 mm;
Altura: 40 mm -5 mm/+10 mm.
CARACTERISTICAS
Espuma de poliuretano flexivel com densidade D20, integral
(sem colagem horizontal), revestido em material téxtil
plastificado (corino), atéxico, na cor azul real, impermeavel,
com costura simples e acabamento em cadar¢o impermeavel.
GARANTIA
Minima de um ano a partir da data da entrega, contra defeitos
de fabricacdo.

UND 3 2.626,43

UND 30 71,75




~=>| Siméo Dlas |-
- ~

ESTADO DE SERGIPE

PREFEITURA MUNICIPAL DE SIMAO DIAS

Caminha empilhéavel para criangas de 1 a 6 anos. Leve,
lavavel, montada através de encaixe.
Altura: 110 mm +/- 30 mm,;
Largura: 540 mm +/- 30 mm;
Comprimento: 1330 mm +/- 50 mm.
CARACTERISTICAS
Permite empilhamento.
Suporta até 50 kg;

costurado e selado com fecho de velcro. Deve apresentar
tratamento antialérgico e antiacaro.

Pés em polipropileno (PP) injetado.

Estrutura em 4 barras de aluminio em formato retangular
com bordas arredondadas com reforco interno para maior
durabilidade.

GARANTIA

de fabricacdo.

Tela em poliéster em trama dupla com recobrimento de PVC

Minima de um ano a partir da data de entrega, contra defeitos

UND

30

315,61

Colchao infantil em espuma flexivel de poliuretano. Altura:
120 mm - 5§ mm +15 mm - Material de Consumo

UND

50

285,03

Bergo infantil em MDF com grades na cor branca, ndo
dobravel, com rodizios.
Comprimento: 1200 mm +/- 10 mm;
Largura: 670 mm +/- 10 mm;
Altura das cabeceiras considerando a estrutura tubular: 900
mm (+ou- 10 mm) sem considerar o rodizio.
CARACTERISTICAS
* Selo do INMETRO;

* Estrutura metalica em formato de "U" invertido para
sustentac@o das cabeceiras e das grades laterais,
confeccionada em tubo de aco carbono, secgdo circular de 1

1/4", em chapa 16 (1,5mm), com curvas nos cantos
superiores. Barras horizontais superiores, distantes das
cabeceiras, de modo que estas se configurem como algas para

condugdo do ber¢o. Raio de curvatura do tubo de 100mm
(+ou- Smm) considerando o eixo do tubo.

* Estrutura do estrado em tubos de ago carbono, sec¢ao
retangular com dimensdes de 40 x 20mm, em chapa 16
(1,5mm).

* Base do ber¢o (estrado) em chapa inteiriga de MDP, com
espessura de 18mm, revestida nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP) na cor branca.

« Sistema de regulagem de altura do estrado por meio de
parafusos M6 e porcas soldadas internamente no topo dos
tubos da estrutura do estrado. Ajuste do estrado em altura em

no minimo trés (03) posi¢des, somente por meio de

ferramentas.
* Grades laterais fixas confeccionadas em MDP, com
espessura de 20mm nas partes horizontais, e 18mm nas partes
verticais, revestidas nas duas faces em laminado melaminico
de baixa pressdo (BP), texturizado na cor branca.

* Cabeceiras em MDP, em formato retangular, espessura de
18mm, revestidas nas duas faces em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP) texturizado, na cor branca.

* Nas pecas de MDP os topos devem ser encabegados em
todo perimetro com fita de bordo de 2mm, com acabamento
superficial liso, atdxica, na mesma cor e tonalidade do
laminado. Arestas usinadas configurando acabamento

arredondado.

* Quatro rodizios para pisos frios, com sistema de travas por
pedal, injetados em nylon reforcado com fibra de vidro, com
eixos de aco, rodas duplas de 75mm, injetadas em PVC, com
capacidade de 60kg cada. Banda de rodagem em poliuretano
injetado. Eixo dotado de rosca métrica. Sistema de travas nos

UND

dois sentidos, tanto na rodagem como no giro, através de

35

584,97
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mecanismo metalico. Eixos com sistema de rosca M12.

« Fixacg@o dos rodizios as estruturas metalicas, por meio de

porcas internas aos tubos. Estas porcas podem ser soldadas

em chapas soldadas na parte interna dos tubos.
GARANTIA

* Minima de um ano a partir da data de entrega, contra

defeitos de fabricagdo.

Conjunto Coletivo ( 1 mesa + 04 cadeiras) - Conjunto

coletivo para criangas com altura compreendida entre 0,93 ¢

1,16m, composto de uma mesa e quatro cadeiras.

1. Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face

superior em laminado melaminico, e na face inferior em

laminado melaminico de baixa pressdo (BP), montado sobre
estrutura tubular de ago.

2. Cadeira empilhavel com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatdmico

moldado, montados sobre estrutura tubular de ago.

Largura: 800 mm;
Profundidade: 800 mm;
Altura: 460 mm,;
Espessura: 25,8 mm;
Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade e +/-
Imm para espessura.
Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 25mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de alta
pressao, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face inferior
em laminado melaminico de baixa pressao - BP, na cor
branca.

Topos encabecados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor

laranja, coladas com adesivo "Hot Melting”.
Estrutura da mesa composta de:
Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio,
com costura, secgdo circular didmetro de 38mm (1 1/2"), em
chapa 16 (1,5mm);

Travessas em tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, secc¢do retangular de 20 x 40mm, em chapa 16
(1,5mm).

Fixagdo do tampo a estrutura através de parafusos rosca

maquina polegada, didmetro de 1/4” x comprimento 2",

cabeca chata, fenda simples.

Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor laranja, fixadas a estrutura
através de encaixe.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-

ferruginoso.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida

Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em

estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza

UND

50

1.246,07

Conjunto para criangas com altura compreendida entre 1,19 e
1,42m, composto de uma mesa e uma cadeira.
Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na
face superior de laminado melaminico e na face inferior em
chapa de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros em plastico injetado.
Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatdmico
moldado, montado sobre estrutura tubular de ago.

Largura: 600 mm;

Profundidade: 450 mm;
Altura: 594 mm,;

Espessura: 19,4 mm;

UND

100

477,08
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Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1
mm para espessura e +/- 6 mm para altura.
CARACTERISTICAS DA MESA
Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de alta
pressdo, 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor cinza, cantos arredondados. Revestimento na face inferior
em chapa de balanceamento (contra-placa fendlica) de 0,6
mm. Aplicago de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10 mm.

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor
amarela, colada com adesivo "HotMelting".
Estrutura composta de:

Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados
em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, secgdo
oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm).
Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”,
com seccdo circular, didmetro de 31,75mm ( 1 1/4) em chapa
16 (1,5 mm).

-Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, secgdo circular, didmetro de 38 mm (1 1/2”),
em chapa 16 (1,5mm).

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-
prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até¢ 100%,
injetado na cor cinza.

Fixacdo do tampo a estrutura através de 06 porcas garra rosca
métrica M6 (didmetro de 6 mm) e 06 parafusos rosca métrica
M6 (didmetro de 6 mm), comprimento 47 mm cabeca panela,
fenda Phillips.

Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12
mm.

Ponteiras e sapatas em copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor amarela, fixadas a estrutura através
de encaixe.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza.
DIMENSOES E TOLERANCIAS DA CADEIRA
Largura do assento: 400 mm;

Profundidade do assento: 310 mm;

Espessura do assento: 9,7 mm a 12mm,;

Largura do encosto: 396 mm;

Altura do encosto: 198 mm;

Espessura do encosto: 9,6 mma 12,1 mm;

Altura do assento ao chdo: 350 mm;

Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1mm
para espessura e +/- 10mm para altura do assento ao chdo.

CARACTERISTICAS DA CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem
isento de cargas minerais, injetados na cor amarela.
Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser
fabricados em compensado anatomico moldado a quente,
contendo no minimo sete laminas internas, com espessura
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méaxima de 1,5mm.

Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico de
alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor amarela. Revestimento da face inferior em
lamina de madeira faqueada de 0,7mm, com acabamento em
selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico de alta
pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor amarela. Bordos com acabamento em selador seguido
de verniz poliuretano.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.

Fixagdo do assento em compensado moldado a estrutura
através de rebites de “repuxo”’,didmetro de 4,8mm,
comprimento 19mm.

Fixacdo do encosto em compensado moldado a estrutura
através de rebites de “repuxo”,didmetro de 4,8mm,
comprimento 22mm.

Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor amarela, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor cinza.
GARANTIA
Minima de dois anos a partir da data da entrega, contra
defeitos de fabricagdo.

Conjunto para criangas com altura compreendida entre 0,93 e

1,16m, composto de uma mesa e uma cadeira.

- Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na
face superior de laminado melaminico e na face inferior em
chapa de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de

aco.

- Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatdmico
moldado., montado sobre estrutura tubular de ago.

* Largura: 600 mm;
 Profundidade: 450 mm;

* Altura: 460 mm,;

* Espessura: 19,4 mm;

* Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1
mm para espessura e +/- 6 mm para altura.

» Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, UND 100 402,53
revestido na face superior em laminado melaminico de alta
pressao, 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na

cor cinza, cantos arredondados. Revestimento na face inferior

em chapa de balanceamento (contra-placa fendlica) de 0,6
mm. Aplica¢do de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10 mm.

* Topos encabecados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de

colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor

laranja, colada com adesivo "HotMelting".
* Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados

em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do

oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm).
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- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”,
com secgdo circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4) em
chapa 16 (1,5 mm).

-Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em
chapa 16 (1,5mm).

* Fixacfo do tampo a estrutura através de 06 porcas garra

rosca métrica M6 (diametro de 6 mm), 06 parafusos rosca

meétrica M6 (didmetro de 6 mm), comprimento 47 mm,

cabeca panela, fenda Phillips.
» Fixagao das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.
* Ponteiras e sapatas em copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor laranja, fixadas a estrutura através
de encaixe.
* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso.

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza.

Cadeiras:
* Largura do assento: 340 mm;
* Profundidade do assento: 260 mm;
* Espessura do assento: 7,2 mm a 9,1mm;
* Largura do encosto: 350 mm;
* Altura do encosto: 155 mm,;
* Espessura do encosto: 7,0 mm a 9,3 mm;
« Altura do assento ao chio: 260 mm;

* Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/-
Imm para espessura e +/- 10mm para altura do assento ao
chéo.

* Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem
isento de cargas minerais, injetados na cor laranja.

* Alternativamente o assento ¢ o encosto poderdo ser
fabricados em compensado anatémico moldado a quente,
contendo no minimo cinco ldminas internas, com espessura

méxima de 1,5mm cada.
* Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico de
alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor laranja. Revestimento da face inferior em
lamina de madeira faqueada de 0,7mm, com acabamento em
selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
* Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico de alta
pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor laranja. Bordos com acabamento em selador seguido
de verniz poliuretano.
* Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
* Fixag@o do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.
* Fixacao do assento em compensado moldado a estrutura
através de rebites de “repuxo”,didmetro de 4,8mm,
comprimento 16mm.
* Fixagdo do encosto em compensado moldado a estrutura
através de rebites de “repuxo”’,didmetro de 4,8mm,
comprimento 18mm.
* Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor laranja, fixadas a
estrutura através de encaixe € pino expansor.
* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-
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ferruginoso.

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor cinza.
GARANTIA
* Minima de dois anos a partir da data da entrega, contra
defeitos de fabricagdo.

Conjunto para professor composto de uma mesa e uma
cadeira.

Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face
superior de laminado melaminico de alta pressdo e na face
inferior com chapa de balanceamento, painel frontal em
MDP ou MDF, revestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP), montado sobre estrutura
tubular de ago.

Cadeira empilhavel, com assento e encosto em polipropileno
injetado ou em compensado anatomico moldado, montados
sobre estrutura tubular de ago.

Largura: 1200 mm;

Profundidade: 650 mm;

Altura: 760 mm,;

Espessura: 19,4 mm;

Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1
mm para espessura e +/- 10 mm para altura.
CARACTERISTICAS DA MESA
* Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de alta
pressao, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor cinza, cantos arredondados. Revestimento na face inferior
em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de
0,6mm. Aplicac@o de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10mm.

* Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18mm,
revestido nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo — BP, acabamento frost, na cor cinza. Dimensdes

acabadas de 1 1.1.7mm (largurAa) X 250mm (altura) x 18mm UND 20 745,67
(espessura) admitindo-se tolerancias de +/- 2mm para largura
e altura e +/- 0,6mm para espessura.

* Topos encabecados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor cinza,

colada com adesivo "Hot Melting".
* Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do
semi-oblonga de 25mm x 60mm, em chapa 16 (1,5 mm).

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”,
com seccdo circular, didmetro 31,75mm (1 1/4”), em chapa
16 (1,5mm).

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgéo circular, didmetro de 38mm (1
1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

* Fixacfo do tampo a estrutura através de 06 porcas garra
rosca métrica M6 (diametro de 6mm); 06 parafusos rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm, cabeca
panela, fenda Phillips.

« Fixag8o do painel a estrutura através de parafusos auto-
atarraxantes 3/16” x 5/8”, zincados.

« Aletas de fixacdo do painel confeccionadas em chapa de
aco carbono em chapa 14 (1,9 mm).

* Fixacao das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento

12mm.
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* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem

isento de cargas minerais, injetadas na cor cinza.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso.

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em po6 hibrida

Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em

estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza.

DIMENSOES E TOLERANCIAS DA CADEIRA
Largura do assento: 400 mm;
Profundidade do assento: 430 mm;
Espessura do assento: 9,7 mm a 12mm,;
Largura do encosto: 396 mm;
Altura do encosto: 198 mm;
Espessura do encosto: 9,6 mma 12,1 mm;
Altura do assento ao chdo: 460 mm;
Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/- Imm
para espessura e +/- 10mm para altura do assento ao chéo.

CARACTERISTICAS DA CADEIRA
* Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem
isento de cargas minerais, injetados na cor cinza.
* Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser
fabricados em compensado anatdmico moldado a quente,
contendo no minimo sete ldminas internas, com espessura
maxima de 1,5mm cada.
* Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico de
alta pressao, de 0,6mm a 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza. Revestimento da face inferior em
lamina de madeira faqueada de 0,7mm, com acabamento em
selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
* Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico de alta
pressao, de 0,6mm a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza. Bordos revestidos com selador
seguido de verniz poliuretano.
* Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.

através de rebites de repuxo, diametro de 4,8mm,
comprimento 19mm.

* Fixacao do assento e encosto injetados a estrutura através

* Fixagdo do assento em compensado moldado a estrutura

* Fixac@o do encosto em compensado moldado a estrutura
através de rebites de repuxo, didmetro 4,8mm, comprimento
22mm.
* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem
isento de cargas minerais, injetadas na cor cinza, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor.
* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso,
* Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor cinza.
GARANTIA
Minima de dois anos a partir da data da entrega, contra
defeitos de fabricagdo.

Poltrona individual estofada, revestida em couro sintético,

dotada de apoio de bragos.

Profundidade util do assento: minima 470 mm / maxima 490
mm;

UND

827,33

Largura 1til do assento: minima 530 mm / maxima 570 mm;
Altura (h) da superficie do assento: minima 420 mm /
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maxima 450 mm,;

Extensao vertical (h) util do encosto: minima 440 mm;
Largura 1til do encosto: minima 530 mm / maxima 570 mm;
Inclinagdo da superficie do assento (em relagdo a horizontal):

entre -2° ¢ -7%
Angulo do encosto (em relagio ao plano do assento): minimo
90° / maximo 110°
Altura do apoio de bragos (em relag@o ao assento): minima
160 mm / maxima 200 mm,;
Largura do apoio de bragos: minima 100 mm.

CARACTERISTICAS

Estrutura confeccionada em perfis tubulares de ago carbono,

com seccdo retangular, com dimensdes minimas de
20x40mm, e espessura de parede minima de 1,5mm. Pintura
em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,

brilhante, polimerizada

em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza.
Pés metalicos aparentes, cromados ou em ago inox, com

sec¢do circular com didmetro minimo de 2”, com ponteiras
ajustaveis metalicas e partes em contato com o piso em
plastico injetado.
Base de sustentagdo do assento e do encosto em percintas
elasticas.

Laterais (bragos), suporte do assento e suporte do encosto, de
formato prismatico. Cada um destes elementos deve ser
inteiramente revestido em couro sintético, exceto a parte
inferior do assento que deve ser revestida de tecido ndo

tecido (TNT) de gramatura minima de 70g/m?. As superficies

revestidas em couro sintético devem receber camadas

internas de espuma laminada (espessura minima de 10 mm),

de modo que toda a superficie do movel seja almofadada. No

apoio de bracos (parte superior das laterais) a espuma devera
ser de no minimo 30 mm de espessura e possuir densidade
minima D-23.

Almofada do assento confeccionada em espuma de densidade
D-33, com minimo de 100 mm de espessura, revestida com
couro sintético, dotada de uma subcamada de tecido nao
tecido (TNT). Almofada do encosto confeccionada em
espuma de densidade D-26 com minimo de 100 mm de
espessura, revestida com couro sintético, dotada de uma
subcamada de tecido ndo tecido (TNT).

As almofadas deverdo ser fixadas de forma permanente, mas
ndo devem apresentar areas em suas laterais que possam
acumular sujidades.

Couro sintético para os revestimentos, texturizado, atoxico,
laminado internamente com tecido de poliéster, com
gramatura acima de 500g/m? e espessura minima de 0,8mm,
de odor neutro, na cor bege, padrdio PANTONE 16-1406
TPX.

GARANTIA
Minima de um ano a partir da data da entrega, contra defeitos
de fabricacdo.

Quadro com superficie em laminado branco brilhante
especial para escrita e fixagdo de acessorios magnéticos.
Altura: 1200 mm +/- 10 mm;
Largura: 2000 mm +/- 10 mm;
Espessura: 17mm.
CARACTERISTICAS
Resistente a manchas; UND 20 629,41
Moldura em aluminio anodizado fosco;
Confeccionado em MDF 9 mm, sobreposto de chapa
metalica e laminado melaminico branco;
Sistema de fixagdo invisivel;
Acompanha:
1 apagador;
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4 caixas com 12 canetas cada, nas cores vermelho, verde,
azul e preto.
GARANTIA
Minima de dois anos a partir da data de entrega, contra
defeitos de fabricagdo.

Escorregador para criangas de um a trés anos.
Largura: 540 mm;

Altura minima: 930 mm;
Comprimento: 1470 mm;
Tolerancia: £10% (dez por cento).
CARACTERISTICAS
Selo do INMETRO.

Pegas multicoloridas.

Nio toxico.

Rampa continua ou com ondulagdes com uma escada de
degraus, que deve obedecer a inclinagdo estabelecida em
norma vigente.

Fixagdo da rampa a escada através de barras de polietileno
laterais ou central;

Corrimao incorporado a propria escada.

Topo da escada com duas laterais altas para dar seguranca.
Produto devera ser fabricado em polietileno pelo processo de
rotomoldagem, composto com aditivos anti-estatico e aditivo
anti-UV que protejam contra raios solares e desbotamento
provocado pelo tempo (sol e/ou chuva), garantindo a cor e a
resisténcia do produto.

O acabamento do corrimdo devera ter as laterais
arredondadas no topo da escada.

Os materiais utilizados no processo de fabricagio dos
produtos deverdo possibilitar a reciclagem ap6s o término da
vida util.

GARANTIA
Minima de um ano a partir da data de entrega, contra defeitos
de fabricag@o e pigmentagéo/coloragdo de pecas.

UND

12

1.398,38

Piscina de Bolinhas feita em material macio, livre de quinas.
Pode ser utilizada como piscina de bolinhas ou com outros
brinquedos. Capacidade para aproximadamente 200 bolinhas,
que acompanham o produto. Tem por objetivo proporcionar
o estimulo da percepcdo sensorial e visual, ao brincar com as
bolinhas.

Diametro interno: 1100 mm;

Diametro externo: 1300 mm;

Largura das laterais: 200 mm;

Altura das laterais: 300 mm;

Espessura do fundo: 30 mm;

Tolerancia: +10% (dez por cento).
Preenchimento em espuma de densidade minima 28 e
maxima 33;

Revestimento em courvin;

Produto impermeavel,

Pegas multicoloridas;

Nao toxico.

GARANTIA
Minima de seis meses a partir da data de entrega, contra
defeitos de fabricagio e desgaste ou desprendimento de
componentes.

UND

10

1.221,88

Tatame em placas intertravadas de E.V.A. (etileno-acetato de
vinil) com bordas de acabamento.
Tamanho das placas: 1000 mm x 1000 mm +/- 10 mm;
Espessura: 20 mm +/- 10 mm.

* Placas de tatame intertravadas e bordas de acabamento,
confeccionadas em E.V.A. (100%), atoxicas, com superficie
texturizada, siliconizada, antiderrapante e lavavel;

* Densidade entre 150 e 180 gramas por centimetro cuibico;
* Cada peca deve ser fornecida em conjunto com uma borda

UND

30

91,32

10
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de acabamento.
« Os encaixes devem proporcionar a jungdo perfeita das
pecas;

* As arestas de bordas e placas devem ser uniformes, com
corte preciso a 90° em relacdo ao plano da superficie, isentas
de rebarbas e falhas.

GARANTIA
Minima de trés meses a partir da data da entrega, contra
defeitos de fabricagdo.

PICADOR CORTADOR DE LEGUMES

UND

28

86,19

PANELA CACAROLA 12 L

UND

25

169,43

|||

CUSCUZEIRO INDUSTRIAL 6,4L

UND

15

198,82

PANELA CALDEIRAO INDUSTRIAL 18 L

UND

25

138,48

Liquidificador comercial com gabinete em ago inox e copo
monobloco, indicado para
triturar alimentos leves com adi¢do de liquido.
Altura maxima: 750 mm,;
Largura maxima: 460 mm;
Profundidade maxima: 380 mm,;
Capacidade volumétrica: 8 litros.
. Copo removivel confeccionado em chapa de ago inox, em
peca tnica (monobloco),
sem soldas, com espessura de, no minimo, 1 mm.
- Flange do copo em material plastico injetado.
- Algas em ago inox, espessura de chapa de, no minimo, 1,25
mm, com bordas
rebatidas para o lado interno e soldadas em toda extensdo de
modo que nio haja
retencdo de residuos.
- Fixacdo das algas ao copo com soldas lisas, uniformes e
sem frestas de modo a
evitar o acimulo de residuos.
- Tampa do copo em ago inox, espessura minima de chapa de
0,6 mm, com dobras
estruturais que permitam a limpeza interna.
- Gabinete do motor em ago inox, espessura minima de chapa
de 0,6 mm, flange
superior ¢ da base em material plastico injetado. Dreno da
flange posicionado de
modo a ndo haver entrada de liquidos no gabinete do motor.
- Sapatas antivibratorias em material aderente e
antiderrapante.
- Eixo e porca fixadora do eixo da faca em ago inox (as
buchas poderdo ser de bronze
ou outro material apropriado que garanta o desempenho
mecanico e a durabilidade
do conjunto).
- O conjunto formado pelas facas, eixo e elementos de
fixagdo deve ser removivel
para limpeza, sem a necessidade de utilizagdo de ferramentas.
139
- Flange de acoplamento do motor, pinos de tragdo e
elementos de fixagdo em aco
inox.
- Interruptor liga/desliga.
- Motor monofasico de, no minimo, 1/2 HP.
- Dimensionamento da fiagdo, plugue e conectores elétricos
compativeis com a
corrente de operagao.
- Voltagem: 110V e 220V, conforme demanda.
- Cordao de alimentagdo (rabicho) certificado pelo
INMETRO, com indicagdo da
voltagem.
- Cordao de alimentagdo com, no minimo, 1,5 m de

comprimento.

UND

1.271,43

11
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Bebedouro elétrico industrial com duas torneiras com
capacidade de refrigeragao de
no minimo 251/h, para instalagdo no piso.
. Altura maxima: 1300 mm;
- Largura méaxima: 550mm;
- Profundidade maxima: 500 mm;
- Fornecimento minimo de agua gelada: 25 1/h.

. Termostato com regulagem de temperatura;
- Sistema de filtragem que inclua retengdo de particulas (PIII)
¢ Redugio de cloro (CI).
- Corpo em ago inox polido,
- Duas torneiras em metal cromado para copo tipo lavatorio
(ou similar), regulaveis e
de facil acionamento pelos usudrios previstos: criangas em
escolas e creches.
- Reservatorio de agua em material resistente, atoxico e de
facil limpeza (polipropileno
ou ago inox).
- Serpentina interna em ago inox .
- Isolamento em EPS.
- Gas refrigerante R600a ou R134a.
- Previsdes para limpeza, higienizagio e dreno.
- Mangueiras atoxicas e adaptador para conexao com a rede
hidraulica.
- Baixo consumo de energia, com termostato para controle
automatico da temperatura
da agua.
- Dreno para limpeza da cuba.
- Sapatas niveladoras em borracha ou nylon.
- N&o possuir cantos vivos, arestas ou quaisquer outras
saliéncias cortantes ou
perfurantes de modo a ndo causar acidentes.
167
- A cuba, as torneiras e o(s) filtro(s) devem fazer parte
integral do equipamento, ndo
podendo considera-las como itens adicionais.
- Dimensionamento e robustez da fiagdo, plugue e conectores
elétricos compativeis
com a corrente de operagdo.
- Voltagem: 110V e 220V, conforme demanda.
- Corddo de alimentagdo (rabicho) certificado pelo
INMETRO, com indicagdo da
voltagem.

UND 12 1.969,23

3. DAS OBRIGACOES:

3.1. DO FORNECEDOR

3.1.1. Manter, durante toda a vigéncia do contrato, as exigéncias de habilitagdo ou condi¢des determinadas
no procedimento da licitagdo que deu origem a mesma, sob pena de sua rescisao e aplicagao das penalidades
ora previstas;

3.12. Entregar os materiais no 6rgdo solicitado pelo Municipio de acordo especificagdo marca e prego
registrados e na forma prevista;

3.1.3. Alocar todos os recursos necessarios para se obter um perfeito fornecimento, de forma plena e
satisfatoria, sem 6nus adicionais de qualquer natureza ao Municipio;

12
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3.1.4. Responsabilizar-se por todas as despesas, obrigagdes e tributos decorrentes do fornecimento, inclusive
as de natureza trabalhista, devendo, quando solicitado, fornecer ao Municipio comprovante de quitagao com
os O0rgdos competentes;

3.1.5. Responsabilizar-se por eventuais multas, municipais, estaduais e federais, decorrentes de faltas por ela
cometidas durante o fornecimento;

3.1.6. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente ao Municipio ou a terceiros decorrentes de sua
culpa ou dolo na execucao do fornecimento, nao excluindo ou reduzindo essa responsabilidade a fiscalizagao
ou o acompanhamento pelo Municipio;

3.1.7. Responsabilizar-se pela obtencao de Alvaras, Licencas ou quaisquer outros termos de autorizagao que
se fagam necessarios a execu¢ao do fornecimento;

3.1.8. Nao transferir a outrem, no todo ou em parte, o objeto firmado com o Municipio, sem prévia e expressa
anuéncia.

3.1.9. Nao realizar associacao com outrem, cessao ou transferéncia total ou parcial, bem como a fusao, cisdo
ou incorporagdo, sem prévia a expressa anuéncia do Municipio.

3.1.10. Entregar os produtos no prazo méaximo de 15 (quinze) dias corridos contados apds o recebimento da
ordem de fornecimento expedida pelos gestores da futura ata de registro de pregos.

3.1.11. Providenciar a imediata corre¢do das deficiéncias e/ou irregularidades apontadas pela
CONTRATANTE, bem como substituir, sem 6nus adicionais € no prazo maximo de 24 (vinte e quatro)
horas, contados da comunicagao formal desta Administragdo, o(s) materiais/equipamentos cujos padrdes de
qualidade, segurancga e finalidade ndo se prestem ao seu fim especifico.

3.1.12. Substituir, as suas expensas, no total ou em parte, o(s) materiais/equipamentos, cuja qualidade,
finalidade, eficacia procedéncia e eficiéncia, apresentem qualquer nivel de desatendimento ao fim a que se
presta, ou suspeita em relacao a sua procedéncia, ou ainda, aquele em que se verificarem vicios, defeitos de
fabricacao, violagdo, transporte inadequado, incorreg¢des ou falhas resultantes do fornecimento e fabricacao.

3.2. DO ORGAO

3.2.1. Notificar o fornecedor contratado quanto a requisi¢do do material mediante o envio da nota de
empenho, a ser repassada via e-mail ou retirada pessoalmente pelo fornecedor sendo que a nota de empenho
repassada ao fornecedor podera equivaler a uma ordem de fornecimento;

3.2.2. Permitir ao pessoal do fornecedor o acesso ao local da entrega do objeto, desde que observadas as
normas de seguranga;

3.2.3. Notificar o fornecedor de qualquer irregularidade encontrada no fornecimento do material;
3.2.4. Efetuar os pagamentos devidos observadas as condigdes estabelecidas;

3.2.5. Receber os materiais entregues pela CONTRATADA, desde que estejam em conformidade com as
especificagdes registradas.

13
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3.2.6. Devolver com a devida justificativa, qualquer material/equipamento entregue fora dos padrdes e
normas constantes do Edital e seus anexos.

4. DA FISCALIZACAO DA ATA DE REGISTRO PRECOS/CONTRATO:

4.1. Nos termos do artigo 67, § 1o, da Lei no 8.666/1993, a Administra¢do designard um gestor da Ata, para
acompanhar e fiscalizar o fornecimento, anotando em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas com
a execugdo e determinando o que for necessario a regularizagao das falhas ou defeitos observados.

4.2. As decisoes e providéncias que ultrapassarem a competéncia do representante deverao ser solicitadas ao
seu gestor, em tempo habil para adocdo das medidas convenientes.

4.3. Da mesma forma, a adjudicataria, querendo, podera indicar um preposto para, se aceito pelo
MUNICIPIO, representa-la na execug¢ao da Ata do Registro de Pregos.

4.4. Nos termos da Lei no 8.666/1993, o contrato assinado, acompanhado da referida nota de empenho e
juntamente com a ordem de fornecimento, constituird documento de autorizagdo para o fornecimento objeto
desta licitacao.

4.5. Quaisquer exigéncias da fiscalizagdo, inerentes ao objeto do Contrato, deverdo ser prontamente atendidas
pela adjudicataria, sem 6nus para a Administracao.

5. DA GARANTIA:

5.1 Os PRODUTOS objeto deste termo deverao possuir garantia de fabrica, sendo responséavel pelo conserto
ou reposicao de quaisquer pecas originais dentro de seu periodo de vigéncia. A garantia devera ser acionada
junto a concessiondria distribuidora do produto, sempre que necessario.

6. DO PAGAMENTO:

6.1. O Contratante pagara a Contratada, pelo fornecimento dos PRODUTOS, os pregos integrantes da
proposta aprovada. Fica expressamente estabelecido que os precos incluam todos os custos diretos e indiretos
para o fornecimento, de acordo com as condi¢des previstas nas especificacdes e nas formas contidas neste
Termo de Referéncia, constituindo assim sua inica remuneragao material efetivamente entregue e aceito pela
Contratante.

6.2. O pagamento serd efetuado em até 30 (trinta) dias corridos apos a apresentacdo da Nota Fiscal
devidamente atestada pelo servidor responsavel pelo recebimento do material.

6.3. A Contratante reserva-se o direito de recusar o pagamento se, no ato do atesto, o objeto licitado ndo
estiver de acordo com a especificacdo apresentada e aceita no Termo de Referéncia.

7. DA ENTREGA E RECEBIMENTO:

7.1. O recebimento dos produtos nao implica na sua aceitagdo definitiva, uma vez que dependera da anélise
dos mesmos, por servidor, que devera verificar a quantidade e atendimento a todas as especificagdes, contidas
neste Termo de Referéncia, para a Aceitagdo Definitiva.
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7.2. Os produtos poderdo ser rejeitados no ato da entrega caso os mesmos nao atendam as especificacdes e

determinagdes deste Termo, nao cabendo a Contratada quaisquer reclamacgdes quando da devolug¢ao ou nao
recebimento de produtos fora do padrdo esperado.

7.3. As decisdes e providéncias que ultrapassarem a competéncia do servidor, relativas ao recebimento,
deverdo ser adotadas por seus superiores em tempo habil, para a adogcdo das medidas convenientes a
Administragao.

7.4. Em caso de devolugao de produtos ndo condizente com o solicitado pela Contratante, a Contratada estara
sujeita as sangdes previstas no presente Termo e processo.

7.5. Os produtos que serdo entregues, deverdo rigorosamente ser de primeira qualidade, ter padrdo de
qualidade e estarem de acordo com os padrdes e normas brasileiras vigentes, se nao cumpridas serao
devolvidas no ato da entrega, sendo sujeita as penalidades previstas.

7.6. A(s) empresa(s) vencedora(s) devera(ao) entregar os produtos objeto deste termo em conformidade com
o descrito neste, podendo o contratante no ato da entrega, rejeitar a entrega daquilo que estiver em
desconformidade com a especificagdo, sem qualquer prejuizo para as Secretarias solicitantes.

7.7. Fica a Secretaria solicitante responsavel pela aprovagdo dos produtos fornecidos.

7.8. Os produtos objeto deste termo devem ser entregues no Almoxarifado Centro do municipio situado na
Rua Presidente Vargas, 129, Centro, Simao Dias, Sergipe, ou outro endere¢o dentro da sede do municipio
conforme a necessidade da Contratante. Em caso de outro endereco que aquele conhecido neste Termo, a
contratante informara por meio de documento proprio as informagdes pertinentes.

7.9. Prazo total para fornecimento do objeto licitado serd de 12 (doze) meses, contada a partir da data de sua
assinatura, nos termos do que dispde do inciso III paragrafo 3° Art° 15 da Lei 8.666/93;

8. DISPOSICOES GERAIS:

8.1. O Municipio reserva-se o direito de notificar a empresa contratada a respeito do fornecimento, mesmo
que por algum motivo tenha sido adjudicado equivocadamente, se esse nao estiver de acordo com as
especificagdes técnicas deste Termo de Referéncia.

8.2. A licitante fica obrigada o fornecimento objeto deste Termo de Referéncia de acordo com as
especificagdes solicitadas, ndo se admitindo quaisquer modificacdes sem a prévia autorizacdo da
CONTRATANTE e/ou ORGAO LICITANTE;

SIMAO DIAS (SE), 17 de novembro de 2022.

ANGELA SANTOS SIQUEIRA
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO — Orgio Gerenciador
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